Schémas de principe
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Légende :

X = Mouvement longitudinal
(gauche/droite)

Y = Mouvement latéral (avant/
arriere)
Wa/o = Rotation outil (gauche /
droite)

Zs/p = Déplacement vertical structure
supérieur « powerjack » (monté/
descendre)

Me/o = Rotation meule (gauche/
droite)

ZMe/p = Déplacement vertical meule
« position fine » (monté/descendre)

L = Longueur de I'outil

R = Angle de rotation de I'outil




